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Как устроен  
     водно-дисперсионный лак  

(как это работает)
Дисперсионные лаки представля-

ют собой многокомпонентные водные 
композиции, в которых основа — спе-
циальные полимеры, находящиеся в 
диспергированном (взвешенном) со-
стоянии. Пленкообразующие вещества 
распределены в воде в форме микро-
скопических частиц. При сушке проис-
ходит испарение воды, частицы сбли-
жаются, соединяются в непрерывный 
слой (коалесцируют), и на поверхно-
сти оттиска остается сформированная 
лаковая пленка — сухой остаток, обе-
спечивающий финишные свойства по-
крытия. 

Растворные лаки — это компози-
ции, в которых пленкообразующие ве-
щества находятся в полностью раство-
ренном состоянии. После нанесения 
происходит испарение воды, а рас-
творенные полимерные компоненты 
осаждаются и формируют однородную, 
прочную лаковую пленку — сухой оста-
ток, отвечающий, например, за глянец, 
прочность, химическую стойкость и 
другие свойства.

По сути, это две физико-химические 
модели одной задачи — создать проч-
ную, функциональную, защитную, де-
коративную пленку на поверхности 
оттиска.

Глянцевые, матовые  
     и полуматовые вд-лаки

Глянцевые лаки
Такие лаки формируют на поверх-

ности материала ровную, бликующую 
пленку, которая усиливает глубину 

цвета, придает изображению насы-
щенность и подчеркивает контраст де-
талей. Глянцевые лаки особенно вос-
требованы там, где важно выделить 
продукт на полке: упаковка продуктов 
питания, косметики, алкогольной про-
дукции, а также премиальные реклам-
ные и издательские проекты. 

Их применение не только обеспе-
чивает эффектный внешний вид, но и 
значительно повышает стойкость пе-
чатной продукции к истиранию, цара-
пинам и воздействию влаги, что кри-
тично для упаковочных материалов. 

В нашем ассортименте пред-
ставлены такие глянцевые водно-
дисперсионные лаки, как:
■ АКВАЛАК WB 604 GLOSS — ВД-лак с 
базовыми характеристиками;
■ АКВАЛАК WB 614 GLOSS — ВД-лак с 
повышенной стойкостью к истиранию;
■ АКВАЛАК WB 682 HIGH GLOSS — 
ВД-лак с повышенной стойкостью к 
истиранию и скольжению;
■ АКВАЛАК WB 660 FOOD BAR — ВД-
лак с сертификатом для прямого кон-
такта с продуктами питания.

В этих сериях есть свои преимуще-
ства, решающие определенные про-
изводственные задачи типографий, 
вплоть до обеспечения стабильной ло-
гистики изделий на высокоскоростных 
фасовочных линиях заказчиков. 

Матовые лаки
Матовые ВД-лаки придают издели-

ям премиальный внешний вид, при-
ятную тактильную мягкость. Благодаря 
микрошероховатой структуре покры-
тия, они эффективно устраняют неже-
лательные блики. Нужно помнить, что 

матовые лаки предъявляют повышен-
ные требования к технологической 
дисциплине. 

Содержание матирующих агентов 
приводит к увеличению вязкости и 
абразивности. Требуют хорошей цир-
куляции и перемешивания. Толщина 
лакового слоя оказывает прямое влия-
ние на визуальную матовость.

Свойства матового покрытия осо-
бенно востребованы в сегментах фар-
мацевтической, косметической, пар-
фюмерной упаковки, где важны не 
только визуальные, но и тактильные 
ощущения. 

Для получения выразительного ма-
тового эффекта и достаточно стойкой к 
истиранию лаковой пленки, мы пред-
лагаем ВД-лак АКВАЛАК WB 630 MAT. 

Водно-дисперсионные 
лаки: просто о сложном

Сергей Плотников,
технолог,

ГК «Танзор» 

Водно-дисперсионные лаки широко применяются типографиями при изготовлении упаковки. Их значение сложно 
переоценить, поскольку при относительно небольших затратах на этот расходный материал в процессе печати именно 
лаковое покрытие оказывает колоссальное влияние на конечный результат. От выбора водно-дисперсионного лака с 
определенными характеристиками зависит многое: насколько успешны будут последующие этапы производства, на-
сколько удачными буду эксплуатационные характеристики изделия, насколько выразительным будет эффект, притяги-
вающий внимание потребителей к той или иной полиграфиеской продукции.

Сегодня от водно-дисперсионных лаков ждут не только защитных и декоративных качеств. С каждым годом все 
выразительнее потребность и в их функциональности. Так, лакирование изделий особого предназначения долж-
но противостоять воздействию жиров, масел, влаги и прочих внешних факторов, способных нарушить целостность 
упаковки и повредить продукт, содержащийся в ней. При этом они должны соответствовать требованиям экологиче-
ской безопасности и иметь высокую степень совместимости с оборудованием и другими расходными материалами, 
применяемыми в полиграфии.
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Этот лак обладает устойчивыми эксплуатационными харак-
теристиками и пригоден для последующего горячего тисне-
ния фольгой. 

Полуматовые лаки
Это компромисс между выразительностью глянца и сдер-

жанностью матового покрытия. Полуматовые лаки зачастую 
применяются при производстве этикеток, где нужно сохра-
нить читаемость текста при умеренном визуальном эффекте. 
Водно-дисперсионный полуматовый лак АКВАЛАК WB 634 
SEMI-MAT является ярким представителем этого семейства. 

Он обладает большей стойкостью к истиранию относитель-
но других матовых лаков. Также он пригоден для двусторон-
него лакирования изделий при условии соблюдения техно-
логических требований процесса и подходит для горячего 
тиснения

Особо матовый
В этой категории хотелось бы выделить водно-

дисперсионный глубоко матовый лак АКВАЛАК WB 1595 
SOFT TOCH с выразительным эффектом soft touch. Это не 
просто бархатистое покрытие, а сенсорный опыт, ощущение 

Комплексные решения для офсетной и
флексографской печати
Собственное производство 
Колористические лаборатории и
станции смешения в Москве, Санкт-
Петербурге, Нижнем Новгороде,
Краснодаре, Екатеринбурге и
Новосибирске
Технологическая поддержка
заказчиков

+7(495) 734-91-67
technologist@tanzor.ru

www.tanzor.ru
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Реактор для изготовления ВД-лаков с автоматической 
системой загрузки

Система автоматического дозирования компонентов 
на производстве в Шебекино



8

www.kursiv.ru            «КУРСИВ» №3-25СОВЕТЫ ПОСТОРОННЕМУ

прикосновения, которое запоминает-
ся. Это эффект превращает печатную 
продукцию в объект тактильного вос-
хищения. Благодаря определенной 
формуле лака, создается пленка с бар-
хатистой текстурой, напоминающую 
поверхность персика, шелковистую 
кожу или лепестки цветка. Это деликат-
ное матовое покрытие мгновенно вы-
зывает эмоциональный отклик.

В отличие от стандартных матовых 
лаков, soft-touch-лак образует микро-
структурированный слой с понижен-
ным коэффициентом трения. Этот 
эффект достигается за счет использова-
ния специализированных дисперсий.  
Для его достижения без каких-либо 
видимых дефектов необходимо соблю-
дать ряд технологических требований 
в работе как с расходными материала-
ми, так и оборудованием. 

Данный лак идеален для преми-
альной упаковки, обложек каталогов, 
брендированных материалов.

Когда внешний вид  
    — не главное

Полиграфия давно вышла за рамки 
визуального. Все больше задач реша-
ется за счет функциональных покры-
тий, которые не видны, но критически 
важны при производстве упаковки с 
особыми требованиями. 

Барьерные лаки
Барьерные водно-дисперсионные 

лаки стали экологичной альтернати-
вой традиционным полиэтиленовым 
покрытиям в производстве одноразо-
вой посуды и пищевой упаковки. Та-
кие лаки сочетают функциональность с 

возможностью вторичной переработ-
ки, что соответствует экологическим 
трендам. Их свойства и преимущества: 
■ Устойчивость к воде, жирам и мас-
лам: лаки защищают упаковку от проте-
кания и жирных пятен, сохраняя струк-
турную целостность даже при контакте 
с горячими продуктами;
■ Термосвариваемость: специально 
разработанный барьерный термосва-
риваемый лак позволяет создавать 
герметичные швы при определенном 
температурном воздействии, заменяя 
полиэтиленовое ламинирование;
■ Биоразлагаемость и переработка: 
изделия, покрытые нашими барьерны-
ми лаками, поддаются компостирова-
нию и вторичной переработке, в отли-
чие от материалов с PE-покрытием;
■ Безопасность: не содержат летучих 
органических соединений, соответ-
ствуя требованиям прямого контакта с 
продуктами питания.

«Танзором» разработаны и с успе-
хом применяются:
■ АКВАЛАК WB 647 FOOD BAR —  
барьерный термосвариваемый;
■ АКВАЛАК WB 648 FOOD BAR —  
стойкий к пищевым жирам и маслам; 
■ АКВАЛАК WB 650 FOOD BAR —  
стойкий к жидкостям, жирам и маслам.

Использование барьерных лаков 
требует соблюдения строгой техноло-
гической дисциплины и ограничено 
для тонких бумаг из-за риска коробле-
ния.

Блистерные лаки
Это специализированные покры-

тия, предназначенные для создания 
прочного соединения между картон-
ной подложкой и прозрачным пласти-
ковым блистером (обычно из ПВХ, РЕТ). 
Применение таких лаков особенно 
актуально в изготовлении упаковки то-
варов, требующих визуальной демон-
страции и защиты: электроники, кос-
метики, канцелярии и проч. К примеру, 
АКВАЛАК WB 645 BLISTER с успехом 
применяется в изготовлении упаковок 
зубных щеток, занимающих на рынке 
одну из ведущих позиций. Он обеспе-
чивает надежную защиту товара от по-
вреждений, влаги и хищения.

При изготовлении блистерной 
упаковки мы рекомендуем проводить 
предварительное тестирование за-
печатываемого материала, поскольку 
качественной блистерной упаковкой 
является та, что при разрыве пластика 
с запечатываемой подложкой должна 
в обязательном порядке расслаиваться 
именно в толще картона, а не в толще 
лакового или красочного слоя. 

Ассортимент,  
    выверенный временем

Предлагаемый ГК «Танзор» ассор-
тимент водно-дисперсионных лаков 
— результат многолетнего опыта и тща-
тельного отбора. Наши продуктовые 
линейки охватывают все ключевые 
задачи упаковочного производства: от 
стандартных защитных покрытий до 
специализированных решений. Мы 
уверены, что каждый клиент сможет 
найти оптимальный продукт для своих 
технологических процессов. 

Наша компания всегда открыта к 
индивидуальному подходу и готова 
разрабатывать уникальные лаковые 
системы под специфические требова-
ния заказчика. Такой подход позволяет 
не только решать стандартные задачи, 
но и создавать новые конкурентные 
преимущества для наших партнеров.

Правильно подобранный водно-
дисперсионный лак — не просто за-
щитное или декоративное покрытие. 
Это выбор, направленный решать 
производственные задачи, оптимизи-
ровать технологические процессы из-
готовления продукции, создавать кон-
курентное преимущество на рынке, 
повышать производительность.

Мы уверены: грамотный выбор лака 
начинается с понимания задачи.  Наша 
команда всегда готова оказать помощь 
в подборе водно-дисперсионных ла-
ков и технологическое сопровожде-
ние. «Танзор» уже в течение многих 
лет производит водно-дисперсионные 
лаки на своей производственной пло-
щадке Шебекино (Белгородская обл.).  
А серьезная исследовательская лабо-
ратория компании позволяет не только 
осуществлять контроль качества про-
дукции и проводить различные виды 
тестирования материалов, но и разра-
батывать новые материалы и усовер-
шенствовать имеющиеся под требова-
ния конкретных заказчиков и рынка в 
целом.   

Оборудование для смешивания 
материалов различной твердо-
сти в жидкой среде

Один из форматов фасовки готовых 
материалов

Герой труда
Добрушская бумажная фабрика

Республика Беларусь,
г. Добруш, пр. Луначарского, 7
+375 (2333) 2-90-57 
bumfka@geroytruda.by
www.geroytruda.by
 

Представительство в России: 
ООО «ЦБК-Трейдинг» 
+7 (499) 270-05-53 
mig@cbk-tr.ru     
www.cbk-tr.ru 

Плотный картон  Кашированный гофрокартон  

Картон для бумажной посуды  Картон для асептической упаковки  

Большой ассортимент картонов
Добрушской бумажной фабрики
для самых разных видов упаковки
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акирование водно-дисперсионными лаками — хо-
рошо известный и очень распространенный способ 
отделки упаковочной и другой печатной продукции. 
Причины популярности ВД-лакирования связаны с 

рядом весомых преимуществ, которые обеспечивает данная 
технология: лак наносится в линию одновременно с печатью 
тиража, не требуя дополнительных операций или использо-
вания специального оборудования (кроме лакированной 
секции в конфигурации печатной машины); слой лака об-
ладает защитными свойствами, предохраняющими поверх-
ность отпечатков от внешних воздействий, тем самым улуч-
шая потребительские свойства продукции; лакированный 
оттиск выходит из машины практически «сухим», что заметно 
ускоряет начало послепечатных процедур и упрощает произ-
водственный процесс (не только в типографиях, пользующих-
ся офсетными красками на масляной основе).

Еще одно важное преимущество ВД-лакирования — широ-
кое разнообразие физических и декоративных свойств, кото-
рые обретает поверхность в результате покрытия лаком той 
или иной серии. Показательным примером, позволяющим 
оценить богатство предлагаемого этой технологией выбора, 
может служить линейка водно-дисперсионных лаков марки 
«Аквалак», разработанная компаний «Танзор» (российским 
производителем и поставщиком лакокрасочных материалов 
для полиграфии). В нее входят глянцевые, матовые и полу-
матовые лаки, с различной выразительностью декоративных 
эффектов и степенью защиты оттисков, а также специализи-
рованные разработки для печати разных видов упаковки, 
например, блистерные лаки, использующиеся для упаковки 
электроники или косметики, и барьерные лаки, стойкие к воз-
действиям пищевых жиров, масел или жидкостей. С целью 
предоставить читателям возможность не только прочитать 
или услышать о свойствах лаков «Аквалак», но и увидеть, а 
также тактильно оценить результат их применения, редакция 
«Курсива» совместно с компанией «Танзор» решила опубли-
ковать серию тестовых отпечатков, демонстрирующих приме-
нение характерных представителей линейки.

Тест
Для нашего теста были выбраны три серии лаков марки 

«Аквалак» — глянцевый «Аквалак» 660 FOOD PACK SH, ма-
товый «Аквалак» 131 Mat и декоративный «Аквалак» WB 1595 

SOFT TOUCH. Как следует из названия, лак первой из перечис-
ленных серий сертифицирован для прямого контакта с пи-
щевыми продуктами. Впрочем, высокое качество глянцевого 
эффекта, достигающееся при его использовании, позволяет 
применять данный лак как универсальный для изготовления 
упаковки продукции любого типа. Вторая серия — традици-
онный матовый лак с рецептурой, разработанной компаний 
«Танзор» несколько лет назад, проверенной и хорошо за-
рекомендовавшей себя во многих типографиях. Третий лак 
способен создавать на поверхности отпечатка слой с более 
глубоким матовым эффектом, обладающим выразительными 
тактильными свойствами.

Для каждого водно-дисперсионного лака мы решили от-
печатать несложный тест форматом со страницу «Курсива», 
содержащий одинаковый набор элементов. Основная часть 
макета — шесть изображений с эффектами выборочного лаки-
рования (половина картинки покрыта лаком, а вторая — нет). 
Это иллюстрации с сюжетами на тему открыточной, реклам-
ной и упаковочной графики (рис. 1), показывающие объекты 
различного цвета и степени насыщенности. Для желающих 
оценить результат лакирования не только визуально, но и 
по приборам, в углах изображений помещены небольшие 
круглые поля, содержащие первичные цвета триады CMYK 
(сплошные 100% и полутоновые 50%), двойные наложения 
M+Y, C+Y, C+M и традиционное представление баланса серых 
тонов (CMY = 50, 40, 40%). Окружающий фон мы также сделали 
одним из элементов теста: он состоит из процентной шкалы 
(левая половина) и линейного градиента (правая половина) 
для черной краски (K). Чтобы упростить процесс изготовле-
ние лакировального полотна, область выборочного нанесе-
ния лака было решено ограничить вертикальной полосой в 
центральной части макета и небольшим прямоугольником 
снизу, где содержится информация о материалах и компани-
ях, принимавших участие в тестировании.

В качестве запечатываемого материала был выбран 
картон марки GC2 Standard плотностью 170 г/м2, произ-
веденный на фабрике «Герой Труда» в белорусском До-
бруше. Картон этой марки состоит из трех слоев, верхний 
из которых мелованный — предназначенный для печати 
качественной полиграфической продукции. Пару лет на-
зад в «Курсиве» уже были вкладки, изготовленные с по-
мощью лаков и красок от «Танзор» на картоне из Добруша  

Л

Экспериментальная вкладка (точнее, вкладки) в этом номере журнала являются иллюстрацией к статье «Водно-
дисперсионные лаки: просто о сложном» (с. 6), рассказывающей об ассортименте водно-дисперсионных лаков 
компании «Танзор». Для печати теста были выбраны одни из самых заметных его представителей: глянцевый 
лак, сертифицированный для прямого контакта с пищевыми продуктами, матовый лак с декоративным эффектом 
soft touch и классический матовый лак.

Эффектная ВД-тройка:  
тестируем «Аквалак» 
от «Танзора»  
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(см. «Курсив» №3 и №5 за 2023 г.) Тогда использовался матери-
ал той же марки, но более плотный — 200 и 250 г/м2. Выбор кар-
тона минимальной плотности для этого номера объясняется 
необходимостью вшить в журнал сразу три тестовых отпечатка 
(по одному для каждого тестированного лака). За предостав-
ленный картон мы благодарим компанию «ЦБК-Трейдинг»  
официального представителя фабрики «Герой Труда»  
в России и дистрибьютера «ЦБК-Трейдинг» — ГК «Сонора».

Печать
Печать теста осуществлялась в московской типографии 

«Арбат» на шестикрасочной офсетной машине с лакироваль-
ной секцией KBA Rapida 106 (конфигурация RA106-6+L SAPC 
ALV2). Картон из Добруша и лаки от «Танзора» не стали неожи-
данностью или новинкой для техники и специалистов данной 
типографии — вкладка для «Курсив» №5-23 была также изго-
товлена на этом производстве.

Запечатка картона производилась в два прогона листа. 
Первым прогоном четырьмя красками CMYK было напечата-
но цветное изображение, одинаковое для всех тестируемых 
лаков. Во время второго прогона стопа полученных оттисков 
была разделена на три равные части, в каждую из которых 
впечатывались две информационные строчки (черной кра-
ской в нижней части листа), относящиеся к серии ВД-лака, на-
носящегося следом из лакировальной секции. Двухпрогонная 
организация печати обеспечила высокую стабильность цвета 
и точную приводки на всех трех листах вкладки, повысив чи-
стоту эксперимента (и упростив работу оператора печатной 
машины).

Водно-дисперсионный «Аквалак» был расфасован по 20 и 
25 кг в пластиковые канистры (рис. 2). Для его нанесения ис-
пользовался растровый вал с линиатурой 100 лин/см и лаки-
ровальное полотно с вырезанными на плоттере печатными 
элементами.

Результат
Приладка и печать тиража вкладки прошли быстро и глад-

ко (как и следовало ожидать от выбранных лаков, картона и 
типографии). Отпечатки (рис. 3) вышли яркими, с насыщенны-
ми цветами и хорошо различимыми областями, где нанесен 
водно-дисперсионный лак. Хотя для печати применялись УФ-
отверждаемые офсетные краски, характер ВД-лакирования 
не должен сильно отличаться от того, что могло бы получиться 
при использовании более традиционных масляных.

Последующее измерение полей с триадными цветами по-
казало, что цветовой охват отпечатка на белорусском карто-
не достаточно точно соответствует нормам международного 
стандарта для качественных мелованных бумаг. Приращение 
растровой точки также получило привычные значения — 16-
18%. Результат водно-дисперсионного лакирования получил-
ся качественным и предсказуемым для всех трех представи-
телей линейки «Аквалак»: 
n  Глянцевый лак «Аквалак» 660 FOOD PACK SH обеспечил от-
печаткам гладкое покрытие с высоким уровнем блеска. Фак-
тура мелованного картона стала лучше различимой, благо-
даря бликам, возникающим на лакированной поверхности, 
что заметнее всего на участках с темной и черной запечаткой 
(как в тестах №1 и №3 или в верхней части фоновой шкалы/
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Рис. 1. Триадное изображение теста, канал выборочного лакирования



градиента). Впрочем, от глянце-
вого лакирования больше всего 
выиграли светлые и белые об-
ласти изображений — слой лака 
уровнял блеск краски и незапе-
чатанного фона (см. тесты №№2, 
№4, №5 и №6), отчего офсетный 
оттиск стал напоминать фотогра-
фию. Сходству с фотопродукцией 
также способствует повышенная 
оптическая плотность и лучший 
визуальный контраст на глянце-
вых участках. Разница красочных 
плотностей лакированных и не-
лакированных триадных полей 
составляет 0,05-0,1 D. Колориме-
трические отличия при этом ми-
нимальные (разница ∆E = 1–3) как 
и изменения величины суммар-
ного растискивания (повысилось 
на 2-3%).
n Матовый лак «Аквалак» 131 Mat 
оказал противоположное воз-
действие на офсетный отпечаток: лакированная поверхность 
обрела легкую шероховатость, а уровень блеска и вероят-
ность возникновения бликов понизились. В результате отпе-
чаток стал больше похожим на матовый вариант фотопродук-
ции с более мягким контрастом и приглушенными тенями. 
Лучше всего это видно на изображениях с темным фоном 
(тесты №1, №4) или в верхней часть шкалы/градиента фона. 
Измерение показало, что оптическая плотность триадных по-
лей уменьшилась на 0,1-0,25 D, отличие ∆E для черной краски 
достигло 8 единиц, а приращение растровой точки повыси-
лось на 5%. Особенности фактуры картона после матового ВД-
лакирования остались различимыми, хотя и не такими замет-
ными, как в областях без лака.
n Декоративный лак «Аквалак» WB 1595 SOFT TOUCH соз-
дал матовый эффект с более радикальными тактильными 
свойствами (соответствующими названию продукта). Так 
же данному лаку удалось полностью избавить поверхность 
отпечатка от бликов и скрыть все неоднородности картон-
ной фактуры. Как следствие, внешний вид отпечатка и чи-

таемость размещенной на нем 
информации (например, текста 
в нижней части нашего теста) 
заметно улучшились. Это можно 
рассматривать как весомые аргу-
менты в пользу лака с эффектом 
soft touch для типографий, рабо-
тающих с запечатываемыми ма-
териалами подобными нашему 
картону. Как и при обычном ма-
товом лакировании, оптическая 
плотность красок стала ниже, но 
на меньшую величину 0,05-0,2 
D, ∆E для черного уменьшилась 
до 7, а разница в растискивании 
— до 4,5%. Оценивая этот лист 
вкладки в целом, можно сказать, 
что он действительно выглядит 
более интересно и эффектнее, 
чем вариант с матовым лаком 
«Аквалак» 131 Mat.

Заключение
Как отмечалось в статье «Водно-дисперсионные лаки: 

просто о сложном», современные ВД-лаки не просто соз-
дают защитное или декоративное покрытие отпечатков, а 
обеспечивают решение тех или иных возникающих перед 
типографией технологических задач. Ассортимент водно-
дисперсионных лаков, разработанных компанией «Танзор», 
весьма обширен и включает не только декоративные ма-
товые и глянцевые, но и специализированные лаки вроде 
барьерных и блистерных. Три протестированных на наших 
вкладках продукта — лишь верхушка данного айсберга, 
позволяющая визуально оценить общее качество «Аква-
лаков». И, как мы могли убедиться, это качество весьма вы-
сокое, не уступающее продукции иностранных брендов. 
В сочетании с картоном белорусского производства рас-
ходные материалы от «Танзор» формируют комплексное 
решение в области печати упаковки (и не только упаковки), 
обладающее такими важными и актуальными свойствами, 
как высокое качество, разумная экономичность и устойчи-
вость к внешнеполитической турбулентности.    

Рис. 3. Приладочный отпечаток
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Рис. 2. ВД-лаки компании «Танзор»: глянцевый, матовый и soft touch


